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Bogenleiteinrichtung mit Luf tversorgungskSsten 



Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung mit 
Luf tversorgungskSsten zur Speisung von auf Leitflachen 
angeordneten DQsen. 

Eine derartige Bogenleiteinrichtung ist aus der OE 42 09 067 
5 A1 bekannt. Bei dieser Bogenleiteinrichtung wurde die 

Anordnung in der Maschine und die Ausgestaltung fOr bestimmte 
Bereiche des Bogenlaufs nicht naher konkreti siert. Die 
Offenbarung enthfilt di esbezugli ch lediglich eine schematische 
DarstelLung. 

10 Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde^ eine 

Bogenleiteinrichtung der eingangs genannten Art derart 
auszugestalten^ dap sie sich auf einfache Heise an die 
unterschiedli chen Anf orderungen der Bogen lauf bahn anpassen 

lapt. 

15 Die Aufgabe wird er f i ndungsgemSp durch geldst/ dap die 

Leitflichen einer Oruckmaschi ne aus Modulen zusamroensetzbar 
ist und dap fOr unterschiedliche Anf orderungen in 
verschiedenen Bereichen der Bogenlauf bahn mehrere Nodule von 
Luf tversorgungskSsten zur VerfOgung stehen^ die bezuglich 

20 Grdpe, Anordnung und Ausgestaltung der OOsen, FlSchendi chte 
der OQsen sowie der Form der LeitflSchen Unterschiede 
auf weisen« 

Der Vorteil der erf indungsgeroapen Losung besteht darin, dap 
entsprechend der verschiedenen Bereiche und verschiedenen 
25 Anf orderungen der Bogenlauf bahn Module zur Verfugung stehen. 
Es lapt sich dadurch auf einfache Weise eine Bogenlauf bahn 
aufbauen, die eine unterschiedliche Luf tbeauf sch lagung der 
BSgen entsprechend der jeweiligen Anf orderungen inoglich 
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raacht. Beispielsweise steht ein erstes HoduL fOr Saug- und 
Blasluf tbetrieb mit elner Kriimmung fOr Unf flhrtpomme In zur 
VerfOgung, das in den Ber«iehen des BogenLaufs eingesetzt 
vird, die den Einlauf des Bogens In die Umf Ohrtrommeln und 
5 dem Auslauf des Bogens aus den Umf Ohrtrommeln heraus 

entspricht. Ein zweites Hodul fOr Saug- und Bias luf tbetrieb 
steht zur VerfOgung, das die KrOmmung fOr kleinere Trommeln 
wie der Zuf Ohrtrommel und der Auslagetrommel aufweist. Dieses 
Modul kann also fOr alle diese kleineren Trommeln Verwendung 

10 finden. In Bereichen der Unf Ohrtromme In, die lediglich mit 

Blasluft beaufschlagt warden mOssen, ist ein erstes Modul fOr 
Bogenleitbereiche vorgesehen. Ein zweites Modul fOr 
Bogenleitbereiche weist schrig zum Bogenlauf ausgeriehtete 
DQsen fOr eine Beblasung mit einem erhdhten, senkrechten 

15 Kraftanteil auf. Oiese Module sind gegenOber dem Trockner 
vorgesehen. Auf diese Weise ist eine bestimmte Anzahl von 
Hodulen erforderlich, wobei jedes Modul fOr verschiedene 
Stellen der Druckmaschine Anwendung finden kann. Es lipt sich 
daher auf sehr wi rtschaf t liche und einfache Weise eine 

20 Bogenleiteinrichtung aufbauen, die eine Luf tbeauf sehlagung 
ermdglicht, die den Anf orderungen an den verschi edenen 
Stellen der Druckmaschine optimal gereeht wird, 

Eine Weiterbildung sieht vor, da^ die Leitfl«chen aus Blechen 
mit eingestanzten DQsen, beispielsweise SchlitzdOsen 

25 hergestellt sind. Solche Leitflichen lessen sich auf einfache 
und billige Weise herstellen, und sie kdnnen auch den 
Anforderungen an eine gerichtete Beblasung der Bogenlauf bahn 
gereeht warden. Es kSnnen daraus sowohl Module rait geraden 
Leitftachen hergestellt werden oder auch solche Module mit 

30 fOr die BogenfOhrung an verschiedenen Trommeln entsprechend 
gekrOmmten Leitflichen. Oabei konnen die gekrOmmten 
Leitflichen auf einfache Weise dadurch hergestellt werden, 
dap die verges tanzten Bleche entsprechend gebogen werden. Man 
kann auch eine Platte mit DQsen aus einem dOnnen, elastischen 



Material/ zum Beispiel Blech, vorgesehen^ die sich bei der 
Befestigung auf dem TragerffloduL dessen Krummung anpapt. 

Es kdnnen dabei verschiedene, vorgestanzte Bleche zur 
VerfOgung stehen, nanlich soLche fOr Module rait hoher und 
5 solche fQp Module mit geringerer FlSchenbelegungsdichte an 
OQsen. Es kSnnen dabei LeitflSchen mit gleicher oder mit 
ungleicher Verteilung der OQsen vorgesehen sein. Eine 
ungleiche Verteilung von OOsen kann beispielsweise darin 
bestehen, dap in der Hitte einer LeitflSche eine hohe und am 

10 Rand eine niedrige DQsendichte vorgesehen ist. Die DOsen 

einer LeitflSche kdnnen senkrecht oder sehrSg zum Bogenlauf 
ausgerichtet sein, urn eine entsprechende Beblasung vornehmen 
zu kdnnen, oder es ist mSglich, OOsen mit einer Blasrichtung 
vorzusehen, die ira wesentlichen parallel zur Bogenlauf ebene 

15 ausgerichtet ist. Um eine seitliche Straffung der Bogen zu 
erreichen, kann die Blasrichtung derart gerichtet sein, dap 
sie im wesentlichen von der Hitte der Bogen laufbahn zu den 
Aupenrdndern erfolgt. 

Die Luf tversorgungskSsten kdnnen auf verschiedene Weise mit 
20 Luft beaufschlagt warden. Beispielsweise ist es mdglich, sie 
mit Axialventi latoren auszustatten, die naeh Bedarf in ihrer 
Orehriehtung umschaltbar sind, damit eine Beauf sch lagung mit 
Blasluft und mit Saugluft mdglieh ist. Oiese Umschaltung 
ermdglicht es, im Schdndruckbetrieb in bestimmten Bereichen 
25 auf Saugluft umzustellen. Auf diese Weise kann an den Stellen 
von bogenf Qhrenden Trommeln, die der Ubergabe an einen 
Oruckzy Under vorgeordnet sind, ein soLcher Saug luf tbet ri eb 
bewirken, dap die Bdgen eine Reibkraft an den Leitflachen 
erfahren, durch die eine Straffung der Bdgen und eine gute 
30 Aufbringung auf den Druckzylinder moglich ist. An den 

Einlauf berei chen von bogenf Qhrenden Trommeln kdnnen die 
Bogenenden gehalten werden, damit es bei einem Maschinenstopp 
nicht zu einen Herunterf alien dieser Bogenenden komrot, 
wodurch diese Bdgen umfalten kdnnten, dadurch unbrauchbar 
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werden und vor einem Foptdruck der Haschine entfernt werden 
mQssen. 

ZweckmSpigerweise Ist die Luftmenge an den verschi edenen 
LuftversorgungskSsten pegelbar^ wodupch im BLasluf tbetrieb 
5 eine Schwebef uhrung eingesteUt werden kann^ oder wodurch i 
Saugluftbetrieb die Haltekraft zup Straffung der B6gen 
einstellbar ist. 

An zweckmipigsten werden verschiedene Module vorgesehen, di 
in einer Oruckmaschine mehrfach einsetzbar sind. Auf diese 
10 Heise wird ein besonder* wi rtschaf tlicher Aufbau der 
BogenLeiteinrichtung erzielt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung 
dargesteUten Ausf Qhrungsbei spi e len erliutert. 



eine schematische Oarstelluhg der 
Oruckmaschine mit einer aus ModuLen 
aufgebauten BogenLeiteinrichtung/ Fig. 2 ein 
Beispiel fOr die Zusammenf Ogung mehrerer 
Module/ 

eine Axialventi latoranordnung an verschiedenen 
Nodulen/ 

eine OQsenanordnung an verschiedenen ModuLen 
und 

eine SchlitzdQse. 

Fig. 1 zeigt eine schematische DarsteLlung einer 
Oruckmaschine mit einem Ausf OhrungsbeispieL der 



Es zeigen: 



15 Fig. 1 



20 Fig. 3/ 4/ 5 



Fig. 6 



Fig. 7 
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erf indungsgemSpen BogenleUeinri chtung . Bei der Druckmaschine 
sind zur einfachen Oarstellung lediglich zwei Druckwerke 20 
und 20 dargesteUt, in d«r Regel verfOgt eine soUhe 
Druckmaschine jedoch Ober vier und mehr Druckwerke. Jedes 
5 Druckwerk 20/ 20 verfOgt Ober einen Oruckzylinder 9 , Ober 
Summizy Under 9, 9 , Plattenzylinder 10, 10 sowie Ober nicht 
eingezeichnete Farbwerke. Zwischen den Druckwerken 20 und 20 
sorgt eine Umf Qhrtrommel 6 fOr die Weiterleitung der zu 
bedruckenden BSgen. VerfOgt eine Druckmaschine Ober oehrere 

10 Druckwerke, so sind imraer zwischen zwei Druckwerken 

UnfOhrtrommeln 6 angeordnet. SelbstverstSndlich ist es auch 
mdglich/ dap statt der einen Umf Qhrtrommel 6 mehrere 
Bogentransporttroromeln angeordnet sind. Bei der dargestellten 
Druckmaschine ist die Bogenlauf bahn 17 eingezei chnet, wobei 

15 die Pfeile 24 die Bogenlauf ri chtung zeigen. Die B6gen werden 
von einem Anlegerstape I 19 abgenommen und mittels eines nicht 
dargestellten Anlegers an eine Zuf Ohrtrommel 5 wei tergegeben, 
die den Bogen mit ihren Greifern einem Druckzylinder 8 zur 
BedrucHung Obergibt. Vom Druckzylinder 8 wird der Bogen durch 

20 die fireifer 26 der Umf Ohrt romme I 6 Obernoramen und einem 
weiteren Druckzylinder 8 zugefOhrt, damit eine weitere 
Bedruckung stattfinden kann. Bei der dargestellten Haschine 
Obergibt der Oruckzylinder 8 den Bogen an die Aus lagetromme I 
7 eines Auslegers 21. Die Auslagetromrael 7 ist die 

25 UmfOhrtrommel fOr Grei f erbrOcken, welche auf der 

Auslegerkette 22 angeordnet sind und die den ubernommenen 
Bogen bis zum Ende des AusLegers 21 transportieren, wo die 
Bdgen auf dem Aus lagestape I 23 abgelegt werden. 

In den Bereichen 3 der Druckmaschine sind aLs Module 11, 12/ 
30 12 / 13/ 14/ 26 aufgebaute Luf t ve rsorgungskasten A 

vorgesehen. Diese werden jeweiLs durch einen Axi a Lventi lator 
15 mit Luft beauf schlagt. Das Modul 13 ist viermaL bei dieser 
Druckmaschine eingesetzt, zweimal an der Zuf uhrtromme L 5 und 
zweimal an der Aus Laget romme I 7. An der Zuf uhrt romme I 5 
35 wurden jeweils Axi a lventi latoren 15 verwendet/ die auf Saug- 
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und Blasbetrleb arbeiten kdnnen, Ein solcher Axialventilator 
15, der, wie die Pfelle 25 zelgen. In belden Blasri chtungen 
arbeiten kann, wurde auch fQp den Einlauf der Aus lagetrommel 
7 vorgesehen. Das daran anschliepende Nodul 13 hat einen 
5 Axlalventl lator 15, der Lediglich im Blasluf tbetrleb 

arbeltet, well das an dieser SteLle ausreichend ist. Ein 
welteres Modul 11 hat die KrOmmung der LeitflSche 1, die der 
Uwf Qhrtrommel 6 entsprlcht. Oas Modul 11 1st mit 
Axialventllatoren 15 fQp Bias- und Saugluf tbetrieb 

10 ausgestattet und wurde im Einlauf berel ch und Auslauf berelch 
der UrafOhrtrommel 6 eingesetzt. Es dient 1m Einlauf berei ch 
dazu, das Bogenende bel elnem Haschlnensti Itstand zu halten, 
und Im Auslaufberelch dient er zur Beauf schlagung der Bdgen 
mit einer Haltekraft, die dazu dient, dap diese glatt auf den 

15 Druckzyllnder 8 aufgebracht werden. In dem 

dazwischenllegenden Berelch 1st ein Modul 12 vorgesehen, 
welches eine gerlngere Dflsendlchte aufwelst und LedigUch fOr 
Bias luf tbeauf sch lagung vorgesehen ist. Module 26 fflr eine 
Blasrichtung mit erhShtem, senkrechtem Kraftantell sind 

20 gegenOber den Trockner 27 vorgesehen. Die Bebla.sung mit dem 
erhdhten, senkrechten Kraftantell wird dureh eine schrage 
Ausrichtung der Dflsen 2, 18 zum Bogenlauf erzlelt und dient 
dazu, die Segenkraft fOr die Beblasung mit warmer Luft durch 
den Trockner 27 auf zubringen. 

25 Fig, 2 zelgt eine Bogenlei tei nr 1 chtung, die aus ModuLen 11 
und 12 aufgebaut ist. DargesteUt ist die Oraufsicht auf die 
LeitflSche 1, wobei die Linien die Unterteilung in 
verschiedene Luf tversorgungskSsten 4 der Module 11, 12 
darstellt. Die F Lachendi chte der als Schlitzdusen 18 

30 ausgebi Ideten OQsen 2 ist unte rschi ed li ch ausgebildet. Oas 
Beispiel entsprlcht dem Modulaufbau, wie er an der 
Umf ahrtrommeL 6 vorgesehen sein kann. Die Module 11 sind fOr 
Bias- und Saug Luf tbet ri eb ausgestattet, wobei eine hohe 
FlSchendichte an DQsen 2, 18 vorgesehen ist, die im 

35 Saugluf tbetrieb eine entsprechende Haltekraft gewahr lei sten. 
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Die dazwischenliegenden Module 12 haben eine FlSchendi chte 
von OQsen 2, 18, die ira mittLeren Bereich stirker und an den 
RSndern schwicher ist. Oiese FOhrungszonen entsprechen den 
Bereichen, in denen eine Blasluf tbeauf schlagung fOr jeden 
5 Betpieb ausreichend iat. Die dargestel Iten SchlitzdOsen 18 

sind nach aupen gerichtet, was dazu dlent, eine Straffung der 
Bdgen zur Seite zu erzielen. Dazu ist die grdpere OQsendichte 
in der Hitte der Bogenlauf bahn 17 erforderlich, urn die zur 
Seite gerichteten LuftstrSme zu erzeugen. Nach aupen 
10 brauchen diese LuftstrSme jedoch ledlglich auf rechterhatten 
warden/ was mit einer geringeren DOsendichte erzietbar ist. 
Die Blasrichtung ist mit den Pf ei ten 16 dargesteUt, 

Fig. 3 zeigt wie den in Fig. 2 angeordneten Modulen 11 und 12 
Axialventi latoren 15 zugeordnet werden kdnnen. E$ ist jedoch 
15 auch mSglich/ eine Anordnung von Modulen 11 und 12 mit 
Axialventi latoren 15 vorzusehen, wie diese in Fig. 4 
dargesteUt ist. 

Fig. 5 zeigt, wie bei weniger gropem Luftbedarf auf eine 
Unterteilung verzichtet werden kann, so dap Module 13 und 14 
20 sich in der gesamten Breite der Bogenlauf bahn 17 erstrecken. 
Entsprechend zeigt die Fig, 6 DOsenanordnungen, die 
beispielsweise fOr diese Module 13 und 14 vorgesehen sein 
kdnnen. 

Fig. 7 zeigt eine bevorzugte Ausf uhrungsf orin der Dusen 2, 
25 welche bereits in Fig. 2 angedeutet wurde. Es handelt sich um 
Schlitzdusen 18, welche in das Blech der Leitflachen 1 auf 
einfache Weise einstanzbar sind. Oadurch Lapt sich eine 
gerichtete Blasrichtung 16 auf einfache Weise erzielen, wie 
sie beispielsweise fur die Straffung der Bogen in der oben 
30 erwahnten Weise erforderUch ist. Flachen nit solchen 

ei ngestanzten Dusen 18 oder selbstverstandlich auch mit 
anderen Diisenformen Lassen sich allseitig verarbeiten, indem 
sie fOr gerade Module 26 verwendet werden oder nach einer 
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Slegung fQr gekpQmmte Module 11^ 12^ 13 Verwendung finden. Es 
kann statt einer Blegung durch Verformung auch ein dOnnes^ 
elastlsches naterial, z-B. BLech, das sich bei Befestigung 
auf dem TrfigermoduL dessen Krummung anpapt^ verwendet werden. 
5 Entsprechend den verschi edenen Anf orderungen kann auch eine 
entsprechende FLichendlchte dieser OOsen 2/ 18 vorgesehen 
sein. 

Es 1st ledlgLlch eine Mdglichkelt eines ModuLaufbaus 
dargestellt/ seLbstverstindli ch kann entsprechend der 

10 unterschiedLi chen Anf orderungen In verschiedenen 

Druckmaschi nen ein anderer Modulaufbau gewihlt werden. 
WesentLich ist, dap durch die mehrfache Verwendung von 
Hodulen/ wie auch der mehrfachen Verwendung gestanzter Bleche 
fOr die Leitflichen beim Bau dieser Module eine Superst 

15 wirtschaftliche Losung zum Aufbau von Bogenlei teinrichtung 
erreicht wird. 
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BEZU6SZEZCHENLISTE 



1 Lei tf Lichen 

2 DQsen 

3 Berelche der BogenLauf bahn 

4 Luf tversorgungskisten 

Bogenf Qhrende Trommeln: 

5 Zuf uhrt roranie I 

6 Umf Ohrt romine I 

7 Auslagetrommel 

8/ 8' Druckzy Under 

9, 9* Guramizy li nder 

10, 10' Plattenzylinder 

11 Erstes Hodul fOr Saug- und Blasbetrieb 

12, 12» Erstes ModuL fflr Bogenlei tberei ch 

13 Zweites Modul fQr Saug- und Blasbetrieb 

14 Zweites ModuL fQr Bogenlei tbereich 

15 Axial ventilatoren 

16 Blasrichtung 

17 Bogenlauf bahn 

18 Schli tzdusen 

19 Anlegerstapel 
20/ 20' Druckwerke 

21 AusLeger 

22 Aus legerkette 

23 Aus lagestape L 

24 Pfeile, die die BogenLauf ri chtung zeigen 

25 Pfeile, die die Blasrichtung der 
Axialventi latoren syraboli s i eren 

26 ModuL fur senkrechte Blasrichtung 

27 Trockner 
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SCHUTZANSPRuCHE 

Bogenleiteinrichtung mit Luf tversorgungskSsten (4) zur 
Speisung von auf LeitfLichen <1) angeordneten OOsen iZ, 
18)^ 

dadureh gakennzelehnet, 

da^ die LeitfLichen (4) einer Druckmaschi ne aus Hodulen 
<11^ 12, 12 / 14, 26) zusaamensetzbar sind und dap fOr 
unterschiedliche Anf orderungen in verschi edenen Bereichen 
<3) der Bogenlauf bahn (17) mehrere Module (11, 12, 12 , 
13, 14, 26) von Luf tversopgungskisten <4) zup VerfQgung 
stehen, die bezQglieh Grdpe, Anordnung und Ausgestaltung 
der DQsen <2, 18), FlSchendichte der OOsen <2, 18) sowie 
der Form der LeitfLichen (1) Unterschiede aufweisen. 

BogenLeiteinri chtung nach Anspruch 2, 
dadureh gekennzeiehnet, 
dap die LeitfLichen (1) aus BLechen mit eingestanzten 
DQsen <2) hergesteLLt sind. 

BogenLeiteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadureh gekennzeichnet, 
dap Module (11,12, 12 , 14, 15, 26) mit geraden 
LeitfLichen (1) und oit fOr die BogenfOhrung an 
verschiedenen Trommeln (5, 6, 7) entsprechend gekrflmmten 
LeitfLichen (1) zur VerfQgung stehen. 

BogenLeiteinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadureh gekennzeiehnet, 
dap die gekrQmmten LeitfLichen (1) durch Biegen einer die 
DOsen (2, 18) enthaltenden Platte hergesteLLt sind. 
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5. Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 4, 

gekennzelchnet durch 

HoduLe 12, 12 , 13, 14, 26) mit hoher und geringer 

FlSchenbeLegungsdichte an DQsen (2, 18). 

6. Bogenleiteinrichtung nach einem oder nehreren der 
AnsprOche 1 bis 5, 

gekennzelchnet durch 

Module (12, 12 , 13, 14, 26) mit ungleicher Verteilung 

der DQsen (2) Qber die LeitflSchen <1). 

7. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 6, 
gekennzelchnet durch 

Module <12, 13, 14) zur Herstellung von Leitflichen (1), 
die in der Hitte eine hohe und am Rand eine niedrige 
OOsendichte aufweisen. 

8. Bogenleiteinrichtung nach einem oder nehreren der 
AnsprOche 1 bis 7, 

gekennzelchnet durch 

DOsen (2) mit schrag zura Bogenlauf ausgeri chteter 

Blasri chtung. 

9. Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 7, 

gekennzelchnet durch 

DOsen (2, 18) miteiner Blasrichtung <16), die im 

wesentlichen parallel zur Bogen lauf ebene ausgerichtet 

ist. 

10. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 9, 
gekennzeichnet durch 

eine Blasrichtung (16), die ira wesentlichen von der Mitte 
der Bogenlauf bahn (17) nach aupen gerichtet ist. 
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11. BogenLei teinrichtung nach einem oder raehreren der 
AnsprQche 1 bis 10^ 

dadureh gekennzelehnet, 

dap die Luf tversorgungskSsten (4> nit Axi a Ivent i latoren 
CIS) ausgestattet sind. 

12. Bogenlei teinrichtung nach Anspruch 11, 
dadureh gekennzalehnet/ 
dap die Orehrichtung der Axialventi latoren (15) 
umschaltbar ist. 

13. Bogenlei teinrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 12, 

dadureh gekennzeichnet, 
dap die Luf tmenge regelbar i st • 

14. Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 13, 

dadureh gekennzelehnet, 

dap Module (11, 12, 12 , 14, 26) in einer Druckraaschine 
mehrfach einsetzbar sind. 
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